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Instrukcja stosowania

Asfalty wysokomodyfikowane polimerami wg EN 14023
(instrukcja obstugi wyrobu zgodnie z CPR 305/2011 art.11 u.6)

1. Rodzaje wyrobu

Instrukcja obejmuje wszystkie rodzaje asfaltow wysokomodyfikowanych polimerami wedtug EN 14023
produkowanych przez ORLEN Potudnie S.A. na zlecenie ORLEN Asfalt sp. z 0.0.

2. Transport

Wyroby nalezy transportowaé w stanie ciektym, w podwyzszonej temperaturze zapewniajgcej pompowalnosé.
Ogodlne zasady bezpieczenstwa transportu powinny by¢ zgodne z wymaganiami ADR.

3. Magazynowanie asfaltéw wysokomodyfikowanych polimerami (PMB HiMA oraz PMB HiMA WMA)

Wyroby nalezy przechowywaé w odpowiednich zbiornikach, wyposazonych w instalacje grzewczg oraz instalacje
do mieszania (zalecane). Zbiorniki powinny by¢ wyposazone w aparature kontroli temperatury oraz odpowiednie
krécce do poboru probek wg EN 58.

Ze wzgledu na szczegdlne witasciwosci asfaltow ORBITON HiMA zalecane jest bezposrednie zuzycie lepiszcza
zaraz po jego dostarczeniu na wytwornie mieszanek mineralno-asfaltowych, bez zbednego czasu
przechowywania w zbiorniku.

W przypadku asfaltow wysokomodyfikowanych ORBITON HiMA producent definiuje nastepujgce zakresy
temperatury w zbiorniku na wytwdérni mieszanek mineralno-asfaltowych:

e temperatura ponizej 160°C — magazynowanie 3-7 dni

e temperatura 160 + 175°C — temperatura zalecana, magazynowanie do 3 dni (temperatura do produkcji
mieszanki mineralno-asfaltowej)

e temperatura powyzej 175°C — temperatura, w ktorej wystepuje ryzyko pogorszenia witasciwosci
produktu.

Asfalt wysokomodyfikowany ORITON HiMA moze by¢ dostarczony na wytwodrnie mieszanek mineralno-
asfaltowych w temperaturze powyzej 175°C, co wynika z procesu produkcji w rafinerii. W takiej sytuacji po
roztadowaniu asfaltu do zbiornika magazynowego nalezy wytaczyc grzanie i doprowadzi¢ temperature asfaltu
do zalecane;j.

3.1. Magazynowanie do 3 dni

e zalecana temperatura magazynowania asfaltu: 160 + 175°C
e  okres przydatnosci asfaltu do produkcji mma: 3 dni*

* Zalecane jest bezposrednie zuzycie lepiszcza zaraz po jego dostarczeniu, bez zbednego przechowywania w zbiorniku.
Jesli otaczarka wyposazona jest w zbiorniki z mieszadtami nalezy okresowo mieszac¢ asfalt w zbiorniku. Do tego
celu mozna tez uzy¢ cyrkulacji.

Przechowywanie asfaltu wysokomodyfikowanego ORBITON HiMA w zbyt wysokiej temperaturze (powyzej 175°C)
moze prowadzi¢ do stopniowego przyrostu lepkosci, ograniczajgc mozliwosci jego zastosowania.
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3.2. Magazynowanie 3 - 7 dni

Magazynowanie w okresie 3 - 7 dni jest mozliwe pod warunkiem obnizenia temperatury ponizej 160°C. Zalecana
temperatura magazynowania 145 + 160°C.

Po ponownym rozgrzaniu do temperatury produkcji mieszanki mineralno-asfaltowej nalezy ujednorodnié
produkt poprzez mieszanie asfaltu w zbiorniku. Wskazane jest, aby zbiornik wyposazony byt w mieszadto. W
przypadku braku zbiornikéw z mieszadtem, zaleca sie okresowg cyrkulacje produktu pomiedzy zbiornikami.

Nie zaleca sie schtadzania asfaltu wysokomodyfikowanego do temperatury otoczenia z powodu duzych trudnosci

z jego uptynnieniem przy ponownym ogrzewaniu.

Nie nalezy magazynowac asfaltéw wysokomodyfikowanych w okresie dtuzszym niz 7 dni niezaleznie od
temperatury.

4. Prébki wyrobu

a)
b)

Sposob postepowania z prébkami do badan asfaltow okresla norma EN 12594.
Rozgrzewanie probek w laboratorium wg procedury normowej:

e pojemnik nie moze byc szczelnie zamkniety,

e w zadnym przypadku prébki nie powinny by¢ rozgrzewane w temperaturze przekraczajgcej 175°C,

e temperatura i czas rozgrzewania:

ORBITON ORBITON ORBITON ORBITON ORBITON
Wielko$¢ probki w pojemniku 25/55-80 25/55-80 45/80-80 45/80-80 65/105-80
HiMA HiIMA WMA HiMA HiMA WMA HiMA
pojemnik do 1 litra pojemnosci,
- czas rozgrzewania probki max. 2 max. 175°C max. 175°C max. 175°C max. 170°C max. 170°C
godziny
pojemnik 1+2 litréw pojemnosci,
- czas rozgrzewania probki max. 3 max. 175°C max. 175°C max. 175°C max. 170°C max. 170°C
godziny
pojemnik 23 litréw pojemnosci,
- czas rozgrzewania probki max. 3,5 max. 175°C max. 175°C max. 175°C max. 170°C max. 170°C
godziny
pojemnik 3+5 litréw pojemnosci,
- czas rozgrzewania probki max. 4 max. 175°C max. 175°C max. 175°C max. 170°C max. 170°C
godziny
max. 165°C max. 160°C max. 160°C max. 155°C max. 155°C
pojemnik powyzej 5 litréw pojemnosci przez 6h, na przez 6h, na przez 6h, na przez 6h, na przez 6h, na
. L "| ostatnie 2h ostatnie 2h ostatnie 2h ostatnie 2h ostatnie 2h
- czas rozgrzewania probki max. 8
godzin temp'era'tura temp'era'tura temp.era.tura temp.era.tura temp?ra.tura
podniesiona | podniesiona | podniesiona | podniesiona | podniesiona
do max 175°C | do max 175°C | do max 175°C | do max 170°C | do max 170°C
Zaleca sie okresowe mieszanie probki od momentu jej uptynnienia

d)

Po rozgrzaniu probek w pojemnikach nalezy je ujednorodnié przez mieszanie, pamietajac, aby nie
wprowadzi¢ pecherzykow powietrza do prébki. Maksymalny czas mieszania (ujednorodnienia) wynosi 10

minut.

W przypadku przeznaczenia probek lepiszczy asfaltowych do badania ich wtasciwosci, zaleca sie, zgodnie z
zasadami podanymi w EN 12594 p. 7.1., aby po rozgrzaniu prébki i ujednorodnieniu jej wykona¢ przelew
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materiatu przez rozgrzane sito metalowe o oczkach #0,5 mm, w celu wyeliminowania ewentualnych
zanieczyszczen wptywajgcych na wyniki badan.

5. Temperatury produkcji mieszanki mineralno-asfaltowej

Rodzaj lepiszcza Temperatura Temperatura asfaltu Temperatura Poczatkowa
asfaltowego ORBITON zageszczania w zbiorniku na mieszanki temperatura
PMB prébek podczas otaczarni, do mineralno- mieszanki
wg badania typu produkcji mieszanki asfaltowej mineralno-
EN 14023:2010 12)3)4) mineralno- bezposrednio po asfaltowej w

asfaltowej wysypaniu z czasie

mieszalnika zageszczania
4) 4)
[°c] [°c] [°cl [°cl

25/55-80 HIMA 145+155 170+175 170+180 >160
B I 145:150 165+175 165+175 >160
WMA?
45/80-80 HIMA 145+155 170+175 170+180 >160
S 140:145 160+175 165:175 >160
WMAY
65/105-80 HIMA 145+155 165+175 170+180 >155

1) Temperatury zalecane przez producenta, mogg by¢ zmienione w przypadku innych do$wiadczen Wykonawcy.

2) podane zakresy temperatury zageszczania probek w laboratorium nalezy stosowaé w zaleznosci od przewidywanych
warunkéw podczas wbudowywania mieszanki mineralno-asfaltowe]j — nizsze wartosci temperatury zageszczania prébek
powinny by¢ stosowane w przypadku prac budowlanych prowadzonych w okresie obnizonej temperatury powietrza oraz
dla cienkich warstw nawierzchni, wyzsze wartosci temperatury zageszczania prébek powinny by¢ stosowane w
pozostatych warunkach.

3) Zageszczanie prébek z mieszanek gruboziarnistych i wbudowywanych w grubych warstwach technologicznych, o duzej
pojemnosci cieplnej — wymaga ustalenia w laboratorium indywidualnej temperatury zageszczania prébek na podstawie
wczesniejszych doswiadczen i przewidywanych warunkéw wbudowania.

4 Podane temperatury technologiczne dotyczg mieszanek watowanych na gorgco (AC, SMA, BBTM, PA, itd). Dla
mieszanki asfaltu lanego MA nalezy stosowac temperatury technologiczne na podstawie testu urabialnosci mieszanki w
laboratorium.

5) Asfalty HIMA WMA przeznaczone sg przede wszystkim do wykorzystania w chtodnych okresach roku, a mieszanki
mineralno-asfaltowe z tymi lepiszczami charakteryzujg sie polepszong urabialnoscia i zageszczalnoscig przy typowym
zakresie temperatury technologicznej.

Uwaga: Nie nalezy mieszaé asfaltéw wysokomodyfikowanych (w tym takze z modyfikowanymi badz
drogowymi) od réznych producentéw oraz asfaltéw réznych rodzajow tego samego producenta

6. Informacje na temat bezpieczenstwa

Karty charakterystyki sporzadzone zgodnie z Rozporzgdzeniem UE nr 453/2010 znajdujg sie na stronie
internetowej: http://www.orlen-asfalt.pl/PL/InformacjeTechniczne/Strony/Karty-charakterystyki.aspx

ORLEN Asfalt sp. z 0.0. Instrukcja stosowania. Asfalty wysokomodyfikowane polimerami wg EN 14023. ver.1_19.07.2022
3



M
I Asfalt

7. Jednostka przygotowujaca Instrukcje

Biuro Badan, Rozwoju i Innowacji ORLEN Asfalt:
tel. 24 36574 73

fax: 24 365 55 96

email: doradztwo.technologiczne@orlen-asfalt.pl
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