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Naudojimo instrukcija

Polimerais modifikuoti bitumai pagal EN 14023
(gaminio aptarnavimo instrukcija pagal CPR 305/2011, jst. 6, str.11)

1. Gaminio rasys

Instrukcija apima visy rasiy polimerais modifikuotus bitumus pagal EN 14023 gaminamus ORLEN Asfalt sp. z
o.0.

2. Transportas

Gaminius reiki transportuoti skystoje blsenoje, esant padidintai temperatirai, kad baty uztikrintas tinkamumas
siurbimui. Bendros transportavimo saugumo salygos turi atitikti ADR reikalavimus.

3. Polimerais modifikuoty bitumy (PMB) sandéliavimas

Gaminius reikia laikyti atitinkamose talpose, su jrengta Sildymo ir maiSymo instaliacija (rekomenduojama).
Talpose turi bati jrengta temperatiiros kontrolés aparatiira ir atitinkamos jungciy angos bandiniy paémimui
pagal EN 58.

3.1. Magazynowanie krotkotrwate w wysokiej temperaturze (do 7 dni)

¢ Rekomenduojama bitumo sandéliavimo temperatira: 160+180°C
e Garantuotas bitumo tinkamumas gamybai mineralinio-bitumo misinio: 7 dni

Praéjus 5 dienoms yra rekomenduojama atlikti pagrindinius modifikuoto bitumo kontroliniy savybiy tyrimus,
siekiant jsitikinti, kad produktas neprarado savo savybiy dél galimo bitumo-polimero stabilumo praradimo
galimybés, t.y. sudétiniy daliy skilimo. Tyrimai turi bati atlikti po 5 dieny sandéliavimo ir kas 2 sekancias dienas
(7-tg dieng, 9-tg dieng ir t.t.) arba kitais laikotarpiais, priklausomai nuo poreikio:

0 penetracija 25°C pagal EN 1426

0 minkstéjimo temperatira pagal EN 1427

0 elastingumas 25°C pagal EN 13398

Jei bitumo perdirbimo jrenginys turi talpas su maisytuvais, reikia periodiskai maisyti bitumg talpose. Tam tikslui
taip pat galima naudoti cirkuliacija.

3.2. ligalaikis sandéliavimas (daugiau nei 7 dienos) aukstoje temperatiiroje

Nerekomenduojama sandéliuoti modifikuotg bitumg ilgesnj nei 7 dieny laikotarpj. Tuo atveju, jei yra tokia
batinybé, rekomenduojama istirti riSiklio savybes periodiskai, pvz. kas 2 dienos (tyrimy sritys nurodytos
auksciau, p.3.1.). taip pat pageidautina bitumg talpoje maiSyti mazZiausiai 6 valandas per para.
Rekomenduojama sandéliavimo temperattra 150+160°C.

3.3. ligalaikis sandéliavimas (daugiau nei 7 dienos) Zemoje temperatiiroje

Atsizvelgiant j didelj tvirtuma nerekomenduojama Sio riSiklio sandéliuoti atausinti iki aplinkos temperatiros
(pvz. Ziemos metu), kadangi susidarys dideli sunkumai paverciant jj j skystg blkle. Toks sprendimas gali bati
taikomas tik risiklio talpoje jrengus atitinkamo pajégumo Sildymo sistemg. Esant batinybei sumaZinti bitumo
temperatirg iki aplinkos temperatiros, reikia tai atlikti palaipsniui per keliolikos dieny laikotarpj. Pasiekus
bitumo siurbimui tinkama temperatirg (jprastai virs 140°C), galima palaipsniui jjungti maiSyma, kad pagerinti
produkto maseés vienalytiSkuma ir pagerinti Silumos kaitg. Pabaigoje reikia paimti bandinj ir iStirti pagrindines
produkto savybes.
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4. Gaminio bandiniai

Veiksmus su bitumo bandiniais bitumo tyrimams apibrézia norma EN 12594. Bandiniy pasildymas laboratorijoje
pagal normy procediira:

talpa negali bti sandariai uzdaryta,

jokiu bldu bandiniai neturi bati Sildomi temperatiroje, virSijancioje 200°C,

talpos iki 1 litro, pasildymo laikas iki 2 valandy, pasildymo temperatiira dZiovykloje: ne daugiau nei
bitumo minkstéjimo temperatira +100°C,

talpos iki 1+2 litry, pasildymo laikas iki 3 valandy, pasildymo temperatira dziovykloje: ne daugiau nei
bitumo minkstéjimo temperattra +100°C,

talpos iki 2+3 litry, pasildymo laikas iki 3,5 valandy, pasildymo temperatira dziovykloje: ne daugiau
nei bitumo minkstéjimo temperatira +100°C,

talpos iki 3+5 litry, pasildymo laikas iki 4 valandy, pasildymo temperatira dziovykloje: ne daugiau nei
bitumo minkstéjimo temperattra +100°C,

talpos didesnés nei 5 litry, pasildymo laikas iki 12 valandy, paSildymo temperatdra dziovykloje: ne
daugiau nei bitumo minkstéjimo temperatira +50°C.

PasildZzius bandinj talpoje, reikia jj sumaisyti iki vientisos masés, saugoti, kad bandinyje neatsirasty oro
burbuliuky. Maksimalus maiSymo laikas (iki vienalytés masés) yra 10 minuciy.

5. Mineralinio-bitumo misSinio gamybos temperatiira

Polimerais modifikuoti bitumai ORBITON

Polimerais modifikuotas bitumas ORBITON PMB pagal EN 14023:2010
25/55-55 EXP/DE
. 25/55-60
RaSis 10/40-65 25/55-60 EXP/CZ 45/80-55 45/80-65 65/105-60
25/55-65 EXP
Temperatura [°C]
Rekomendacijos laboratorijoms
Marshall‘o bandiniy
aestinimo | 150:155°¢ 145:150°C 145:150°C 150+155°C 145+150°C
temperatdra /misiniy
gaminimo prese
Sudedamyjy daliy temperatiira bitumo perdirbimo jrenginiuose
Siurbimo temperatdra >150°C >150°C >150°C >150°C >150°C
Bitumo, skirto
mineralinio-bitumo 180+190°C 175+185°C 175+185°C 175+185°C 175+185°C
miSinio gamybai,
temperatira
Temperatira statybose
Minimali j statyby
aikstele pristatyto R . . . R
e _ 160°C 155°C 155°C 160°C 155°C
miSinio temperatira
(klotuvo priekaboje)

Pastaba: nereikia maisyti jvairiy gamintojy modifikuoty bitumy ir to paties gamintojo jvairiy bitumy rasiy.
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Polimerais modifikuoti bitumai ORBITON HiIMA

p
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Polimerais modifikuotas bitumas ORBITON PMB HiMA

gal PN-EN 14023:2011/Ap1:2014

Rusis 25/55-80 HIMA

45/80-80 HIMA

| 65/105-80 HiMA

Temperatura [°C]

Rekomendacijos laboratorijoms

Marshall‘o bandiniy
tirStinimo
temperatira /misiniy
gaminimo prese

145+150°C

145+150°C

140+145°C

Sudedamyjy daliy temperatiira bitumo perdirbimo jrenginiuose

Siurbimo

_ >150°C
temperatira

>150°C

>140°C

Bitumo, skirto
mineralinio-bitumo
misinio gamybai,
temperatira

175+185°C

175+185°C

165+175°C

Temperatdira statybose

Minimali j statyby
aikstele pristatyto
misinio temperatlra
(klotuvo priekaboje)

150°C

145°C

135°C

Pastaba: nereikia maisyti jvairiy gamintojy modifikuoty bitumy ir to paties gamintojo jvairiy bitumy rasiy.

6. Informacija saugumo tema

Charakteristikos kortelés, parengtos pagal EB Potvarkj nr. 453/2010, yra tinklalapyje http://www.orlen-
asfalt.pl/PL/InformacjeTechniczne/Strony/Karty-charakterystyki.aspx

7. Instrukcijg paruoses padalinys

Technologijy, tyrimy ir vystymo skyrius:
tel. 24 365 48 15,
faks: 24 365 55 96

El. pastas: doradztwo.technologiczne@orlen-asfalt.pl
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